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Wichtiger Hinweis!

Sehr geehrter Handwerker!

lhr Auftraggeber hat sich mit RHEIN-
ZINK®fiir einen hochwertigen und lang-
lebigen Werkstoff entschieden. Doch
erst eine der Qualitét des Werkstoffs
angemessene Lagerung und Verarbei-
tung ist der Garant fiir ein langes, war-
tungsfreies Leben. Daheristder ordnungs-
gemdaBe Umgang mit dem Werkstoff
RHEINZINK® unerldsslich.

Ob bei Transport, Lagerung oder Ver-
arbeitung. Bis zur fertigen Montage kann
man eine ganze Menge falsch machen.
Diese kleine Checkliste gibt lhnen einen
Einblick in die wichtigsten Regeln, die
Sie beim Arbeiten mit RHEINZINK® un-
bedingt beachten missen. Lesen Sie sie
bitte aufmerksam durch — und behalten
Sie sie beim Arbeiten méglichst immer
in lhrer Nghe.

Wir wiinschen lhnen viel Erfolg bei lhrer

Arbeit!

Mit besten GriiBen
Ihr RHEINZINK-Team

PS: Selbstversténdlich versorgen wir Sie
Uber diese Checkliste hinaus mit ausfiihr-
lichen Informationen zur Arbeit mit
RHEINZINK®. Fordern Sie sie bitte ein-
fach unter www.rheinzink.de bei uns
anl
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DER WERKSTOFF RHEINZINK®

1.1 UBERBLICK

Was ist RHEINZINK®?

RHEINZINK® ist Titanzink nach DIN EN
988. Der Werkstoff verfiigt iber eine
hohe Bruchdehnung (Duktilitat) und
somit Gber gute Verarbeitbarkeit. Die
exakt definierten Legierungsbestand-
teile garantieren eine weitestgehende
Farbgleichheit der Produkte im System.
RHEINZINK ist das Baumetall mit dem
geringsten CO,-Verbrauch und beider
Herstellung und trégt damit aktiv zum
Klimaschutz bei.

RHEINZINK®-
Werkstoffeigenschaften
Schmelzpunkt: 418 °C
spezifisches Gewicht: 7,2 g/cm3
Ausdehnungsfaktor:
2,2 mm/(m - 100 K)
chemische Zusammensetzung/
Legierungsbestandteile: Feinzink,
Reinheitsgrad 99,995 %
0,08-1,00 % Kupfer
0,07-0,12 % Titan
Oberflache: naturbelassen

RHEINZINK garantiert exakte Legie-
rungs-Verhdlinisse: Fir eine gleichmd-
BBige Bewitterung am ganzen Bau. Nicht
mit Zink anderer Hersteller kombinieren.

Zertifizierung von RHEINZINK®
natiirlicher Werkstoff
geringer Energieeinsatz
lange Lebensdauer
gesicherter Werkstoffkreislauf
hohe Recycling-Quote > 95 %
elektromagnetische Strahlung
wird sicher abgeschirmt
DIN EN ISO 9001:2000

DIN EN ISO 14001

Wie sieht RHEINZINK® aus?

RHEINZINK®-Oberfléchen
RHEINZINK®-walzblank
RHEINZINK®-, vorbewittert P
blaugrau”

RHEINZINK®-, vorbewittert P
schiefergrau”

Eigenschaften von
RHEINZINK®-walzblank
bildet eine natirliche Patina, die je
nach Gebdudestandort, Himmels-
richtung und Dachneigung zeitlich
unterschiedlich aussieht

Eigenschaften und Merkmale von
RHEINZINK®-, vorbewittert Pro”
naturbelassene Oberfléche
ohne Beschichtung
optisch fertige Oberfléche
reflexionsarm
Oberflachenfinish zur
Reduzierung von Fingerabdriicken
,selbstheilend” (Kratzer bewittern
nach einiger Zeit)
nahezu unsichtbare Patinabildung

Folierung

Zum Schutz der Oberfléchen wéhrend
des Transports, der Lagerung und der
Montage kénnen die RHEINZINK®-Bén-
der und Tafeln foliert werden. Diese
Folierung ist eine werkseitig aufge-
brachte, einseitig selbstklebende Schutz-
folie.

Nach der Montage, am Ende jedes
Arbeitstages, muss die Schutzfolie
entfernt werden!

http://www.25mm.ru/

Wie wird RHEINZINK® geliefert?

RHEINZINK®-Bénder (Coil)
Standardbreite Dachdeckung:
670 mm, 600 mm
Standardbreite Fassaden-
bekleidung: 500 mm
Gewicht: max. 1000 kg
Kleincoil-Gewicht: max. 200 kg
Innendurchmesser:

2500 kg =508 mm
<500 kg =400 mm

RHEINZINK®-Tafeln
Standardbreite: 1000 mm
(bei der Oberfléche , vorbewittertP
schiefergrau”: 700 mm)
Standarddicke:
0,7 mm, 0,8 mm, 1,0 mm
Standardlénge:
2000 mm, 3000 mm
Palettengewicht: max. 1000 kg

die RHEINZINK®-Bénder und Tafeln

werden auf Leihpaletten geliefert

Kennzeichnung — Ganz sicher!

Jedes Bauteil tragt eine exakte Kenn-
zeichnung durch einen Pragestempel,
der Werkstoffdaten und Zertifizierungen
enthdlt. Das erleichtert die Nachverfol-
gung im Falle von Beanstandungen auch
bei bereits montierten Bauteilen.

@ RHEINZINK® DATTELN Titanzink/Zinc copper fitanium/Zinc cuivre fitane

QUALITY ZINC - i i 8;% 1 0.70
......... 1 2503 8/05 0,70 ..
—— Metalldicke
Coilnummer
Jahr 2008
Tag/Monat
Ofennummer




Wie transportiert und lagert man
RHEINZINK® richtig?

1 auf der Baustelle einen trockenen,
durchliifteten Raum anfordern oder
in Containern lagern

Worauf muss man bei der
Verarbeitung achten?

Coils nicht umstoBen

oder umwerfen

auf Profile nicht treten bzw. laufen
Profile/Schare nicht knicken oder
unfachmdnnisch verpacken

nicht auf feuchten Boden stellen

Wobei wird die RHEINZINK®-
Oberfliche beschadigt?

0 bei falscher Lagerung/falschem
Transport entsteht Zinkhydroxid
(keine Reduzierung der Haltbarkeit)

0 bei Schwefelablagerung von
Olheizungen entstehen bréaunliche
Verfarbungen (keine Reduzierung
der Haltbarkeit)

0 bei negativen Faktoren anderer
Baustoffe (Séuren, Laugen) oder
Kontakten mit anderen Metallen

AuBere Einflisse

n Oxidationssdurekorrosion

0 bei Abdichtungen aus ungeschiitztem
Bitumen oder bestimmten Kunststof-
fen kann es zu sauren Abschwem-
mungen (niedriger pH-Wert) kom-
men. RHEINZINK® sollte vollfléchig
mit einem Anstrich geschiitzt werden
(z.B. ENKE Metall Protect, Wartungs-
vertréige abschliefBen)

0 Tauglichkeit von Abdichtungsbahnen
in Zusammenbau mit RHEINZINK®
schrifilich vom Abdichtungshersteller
bestdtigen lassen

u Kontaktkorrosion mit Metallen

[ Kupfer oberhalb von Zink vermeiden

I RHEINZINK® ist mit Aluminium,
nichtrostendem Stahl, verzinktem
Stahl sowie Blei kombinierbar

n Mértelkorrosion

= Kontakt mit frischem Mértel ver-
meiden (hohe basische pH-Werte)

[ SchutzmaBnahme z. B. vollfléchige
Beschichtung

n Korrosion im Bereich von
WandanschluBprofilen z. B.
an Balkonen

W bei Wandanschliissen sténdige
Feuchtigkeit oder saure chemi-
sche Bestandteile vermeiden

[ Winkelbleche bis 2 cm oberhalb
begehbarer Abdichtung vollfléchig
beschichten (z. B. mit Enkryl plus
Vlies von Enke)

n HeiBwasserkorrosion

B Konstruktionssicherheit beachten
z. B. Mindestdachneigung, Ver-
bindungstechnik, etc.

I richtige Trennlage verwenden

I Dehnung des Werkstoffs beachten

http://www.25mm.ru/

DER WERKSTOFF RHEINZINK®

1.1 UBERBLICK

Zinkhydroxid
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Wenn Zink wéhrend der Lagerung
oder des Transports feucht wird, oxi-
diert das Material an den Kontaktflg-
chen aufeinanderliegender Profile — es
entsteht Zinkhydroxid. Diese weif3e,
wasserunlésliche Deckschicht l&sst
das Zink optisch schlecht aussehen
und ist in fast allen Féllen nicht mehr zu
beseitigen. Negative Auswirkungen auf
die Haltbarkeit sind ausgeschlossen.

kein LKW-Transport ohne Plane
trocken und beliiftet lagern
nicht auf nassen Boden stellen
nicht in Baufolie ohne
Luftzirkulation verpacken

fir Nachfolgearbeiten durch
Maler und Putzer etc. gilt:
Schutzfolie nach Tagesarbeits-
zeit-Ende entfernen!

B Schare nicht aufeinanderstapeln,
immer stehend transportieren

Welche Lebensdauer hat
RHEINZINK®?

In Lebenszyklusanalysen (LCA) zur Nach-
haltigkeitsbewertung wird anders als bei
beschichteten Metallen die Lebensdauer von
75 Jahren angenommen (Institut TNO, NL).

5



GEWUSST WIE!

2.1 RHEINZINK®-DACHDECKUNG

Belifteter Dachaufbau 1
mit unbeliftetem Tragwerk
und Sparrenvollddmmung

Belifteter Dachaufbau 2

mit belftetem Tragwerk,

ohne Sparrenvollddmmung und
mit strukturierter Trennlage

! L,

2
3
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RHEINZINK®-Stehfalzsystem
Holzschalung 160 mm x 24 mm
Beliiftungsraum (s. Tab. 1)

Trennlage als Unterdach (Funktionsebene)
Wérmedédmmung/Sparren

NG NN —

Randanschliisse verkleben und mechanisch
befestigen)

RHEINZINK® kann direkt auf eine
Holzschalung montiert werden
einfache Befestigung der Hafte
liftungstechnisch optimal

(kein Aufwslben der Démmung)
wdrmeddmmtechnisch optimal
durch Windsperre
flugschneesicher

gegen Flugfeuer und strahlende
Wérme geschiitzt

(DIN EN 13501-5)

Dampfdiffusionshemmende Schicht (StéBe/

N —

o O AN W

RHEINZINK®-Stehfalzsystem

geeignete strukturierte Trennlage, oder Glas-
vliesbitumenbahn V 13 plus Enka®-Vent 7008
Holzschalung 160 mm x 24 mm
Beliiftungsraum (s. Tab. 1)
Wérmeddmmung/Sparren
Dampfdiffusionshemmende Schicht (Sté3e/
Randanschlisse verkleben und mechanisch
befestigen)

keine wasserspeichernden
Trennlagen verwenden
doppelte Trennlagen vermeiden
liftungstechnisch ungiinstig
(Aufwélben der Démmung =
reduzierter Nettoquerschnitt)
wdrmeddmmtechnisch nicht
optimal (fehlende Windsperre)
nicht flugschneesicher

gegen Flugfeuer und strahlende
Wérme geschiitzt

Dachneigung Beliftungsraum Be-/Entliftungsschlitze
Mindesthhe in mm Mindest-Nettobreite in mm

23°bis<15° 40

>15° 30

Tab. I: Beliiftungsraumhéhe in Abhdéngigkeit zur Dachneigung

Fir eine vollstindige Ubersicht der Dachkonstruktionen bitte die
RHEINZINK®-Konstruktionsempfehlungen fir Dachdeckungen anfordern!

http://www.25mm.ru/

Trennlage

xxxxxxxxxxﬁi}.i”s mm

e

V13 und Enka®-Vent 7008

Schutz der Konstruktion

wdhrend der Bauphase
Trennschicht bei Holzwerkstoffen,
OSB-/BFU-Platten

Funktionsebene (zweite Ableit-
ebene) bei Leckagen, Eisschanzen-
wasser efc.

bei Dachneigung < 15°:

bei bauseits vorhandener Trenn-
lage, z. B. V13, muss zusétzlich
ein Strukturgeflecht, z.B. Enka®-Vent
7008 verlegt werden

bei Dachneigungen 2 15° < 70°
und beliifteten Dachaufbauten mit
Holzschalung: auf eine Trennlage
kann verzichtet werden

bei Dachneigung = 3° < 70°

mit groB3fléchigen Holzwerk-
stoffplatten: strukturierte Trennlage
montieren

alle Trennlagen sind je nach
Erfordernis méglich

(z. B. Folien, bituminése Schalungs-
bahnen, strukturierte Trennlagen)
Trennlagen diirfen nicht wasser-
speichernd bzw. wassersaugend
sein



RHEINZINK®-Doppelstehfalzsystem

9 mm
F—F
) IIO mm IS
Unterfalz £
- Oberfalz |Q
2
) Achsmaf3 L
7‘?&5 mm

1 Oberflachen: walzblank,
,vorbewittertP blaugrau”,

. vorbewittertP schiefergrau”

M Metalldicke: 0,7 mm

M Bandbreite: 670 mm (600 mm)

[ unbedingt die genannten Falzmaf3e
einhalten, da sonst beim Profilieren
Probleme bei der maschinellen
Zufalzung auftreten

M Bandbreite minus 70 mm (Falzver-
lust) = ca. Achsmaf3

0 bei Dachneigungen = 3° < 7°
mit Dichtungsband

0 bei Montage mit Dichtungsband
direkt nach der Verlegung die
Schare im Abstand von ca. 0,5 m
zum Winkelstehfalz schlief3en,
da sonst das Dichtungsband
aufquillt

B Verarbeitungstemperatur bei
Falzarbeiten und schlagartiger
Verformung > 10° Metall-
temperatur

Dichtungsband

T

Schiebehaft

Haftbefestigung, Mindestanzahl Hafte

I die Anzahl ist abhéngig von Gebéu-
dehohe und Scharbreite/ Metalldi-
cke gemdf Lastannahmen der DIN
1055 Teil 4 bzw. dem prEC 1

@ fragen Sie den Planer/Architekten
nach den anzusetzenden Windlasten

¥ n = Mindestanzahl Hafte/m?

B s=max. Haftabstand in mm

Wand Dach
Bandbreite in mm 500 670"
Scharbreite, ca., in mm 430 600
Metalldicken in mm 0,8 0,7
minimale Haftanzahl 2
pro m2/maximaler
Haftabstand in mm n/s n/s
Windlasten (kN/m?)
<-0,3 4/500 4/500
<-0,6 4/500 | 4/500
<-0,9 4/500 4/500
<-1.2 4/500 | 4/500
<-1,5 6/350 6/300
<-1.8 7/300 | 7/300
<-2,1 8/250 9/250
<24 8/250 | 9/250
<-2,7 10/200 10/200
<30 11/200 | 11/150
<-3,3 11/200 11/150
<-3,6 13/150 13/150
<-3,9 13/150
<-4,2 15/150
<-4,5 15/150
<-4,8 17/100
<-5,1 17/100

') Bandbreiten bei Pultdéchern und Déchern in ex-
ponierten Lagen < 500 mm, Metalldicke 0,8 mm
2) RHEINZINK®-Hafte

n Anordnung Festhafte

1 Abhéngigkeit zur Dachneigung

B 1-3 m bei Scharléngen < 10 m

I 3 m bei Scharléngen>10 m

0 bei der restlichen Dachfléche
Schiebehafte anordnen

1-3m 1-3m

A

I V

L
3/41/4  oben
d
= =] /]
3°  >3°10° >10%30° > 30°
http://www.25mm.ru/

GEWUSST WIE!

2.1 RHEINZINK®-DACHDECKUNG

RHEINZINK®-Quadratraute/
Spitzraute

1 Oberfldchen: walzblank,
,vorbewittertP blaugrau”,
»vorbewittertP schiefergrau”

B empfohlene Dachunterkonstruktion:

Beliifteter Dachaufbau 1

mit unbeliiftetem Tragwerk und

Sparrenvolldémmung (s. Seite 6)

Metalldicke: 0,7 mm

NenngréBe (Standardrauten):

400 mm, 285 mm

I Dachneigung = 25°

R

RHEINZINK®-GroBraute

[ Oberflichen: , vorbewittertP™ blaugrau”
und , vorbewittertP schiefergrau”
empfohlene Dachunterkonstruktion:
Belifteter Dachaufbau 1

< 25°: andere Konstruktionen
méglich; kontaktieren Sie uns
Metalldicke: 0,7 0,8 und 1,0 mm
Standardgréfe: 333 mm x 600 mm
und 400 mm x 800 mm

(andere Gréf3en lieferbar)



GEWUSST WIE!

2.2 RHEINZINK® - DETAILS DER DACHDECKUNG

Traufe auf Holzschalung
ohne strukturierte Trennlage

Traufe auf Holzschalung
mit negativen Detailausfilhrungen

Detailoptimierung: Traufstreifen

Dachneigung 2 3° < 10°
Wasserfalz am Traufstreifenende =
reduzierte Kapillaritéit
Traufstreifen mit Abknickung

von 5° auf 10° im Schareinhang-
bereich = verbessertes Ablauf-
verhalten

Traufbrett nicht abgesenkt
Rinnenhalter nicht eingelassen
Traufstreifen ohne verzinkten
Haftstreifen (instabil)
Traufabschluss zu lang ca. 60 mm
Scharriickkantung zugedriickt
Bewegungsbereich zu gering

Traufbrett, abgesenkt

1

2 Haftstreifen aus verzinktem Stahl 1,0 mm
3 Traufstreifen aus RHEINZINK®, 0,8 mm
4 runder Traufabschluss mit Rickkantung
5
6

Dachrinne, Rinnenhalter, Drehhalter
Haft direkt nach Traufstreifen montieren
(ca. 200 mm) Fazit:

B ,undichte Traufe” méglich durch
Reduzierung der Dachneigung
an der Ablaufkante auf < 3°
durch oben genannte schlechte
Detaillssungen

7 Tropfblech fir Funktionsebene

Brett absenken

Rinnenhalter einlassen (Sparren)
verzinkte Haftstreifen 1,0 mm

RHEINZINK®-Traufstreifen 0,7 mm

Traufabschluss stehend rund, Um-

B kapillares Eindringen durch
extrem flache Neigung
(ungiinstiges Ablaufverhalten)

B stehendes Wasser (Pfiitzenbil-

schlag nahe Traufstreifenvorderkante
Scharriickkantung offen
Bewegungsbereich einhalten

Fazit: sicherer Wasserlauf an der
Traufkante, kein stehendes Wasser!

dung) fihrt zu Zinkhydroxidbil-
dung

B fehlender Bewegungsbereich,
daher Aufwélben der Schar
durch Zusammenziehen bei
niedrigen Temperaturen =
Gegengefdlle méglich

Traufabschluss mit strukturierter
Trennlage

Traufabschluss, stehend rund

= Traufabschluss, stehend schrég

Zu 1: umgelegte Traufausbildung =
Spannungsrisse méglich

Zu 2: temperaturbedingte Léngen-
dnderung (Zusammenziehen der
Schare) nicht méglich = Beulen
oder Spannungsrisse

Trennlage mit Strukturgeflecht etwa
50 mm entfernen
Trennlage auf Traufstreifen verkleben

Traufabschluss, stehend gerade
== | (nurfiir optisch anspruchslose

Anwendungsbereiche)

http://www.25mm.ru/
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Satteldachfirst hohe Ausfishrung
mit Entliftungsquerschnitten

RHEINZINK®-Abdeckung
Haftstreifen aus verzinktem Stahl 1,0 mm

Holzschalung 160 mm x 24 mm
Lochblech als Flugschneeschutz

Scharabschluss als umgelegter Falz

o N LN —

Scharabschluss als Quetschfalz

Unterkonstruktion Holz
Aufstellhéhe der Schar je nach
Dachneigung = 150 mm

oberer Abschluss mit Wasserfalz
Ausfihrung Scharabschluss:
umgelegter Falz oder Quetschfalz
(umgelegte Falze nicht scharfkantig
aufstellen, um Materialeinrisse zu
vermeiden)

GréBe der Be- und Entlifftungs-
6ffnungen beachten
Bewegungsbereich fir Schare
vorsehen

1 ohne Funktionsebene ist

eine flugschneesichere L&sung
nur begrenzt méglich

d

GO N W N —

Dehnungsleiste an Pultdachfirst
mit Holzleiste

GEWUSST WIE!

2.2 RHEINZINK® - DETAILS DER DACHDECKUNG

Pultdachfirst als Traufabschluss

B undichter Abschluss durch
fehlende Scharaufkantung

B Wasseriiberlauf an Firstkante

B zu langer Traufabschluss und
fehlender Bewegungsbereich =
mégliche Undichtigkeiten

RHEINZINK®-Abdeckung

Haftstreifen aus verzinktem Stahl 1,0 mm
Holzleiste 2 60 mm

Scharabschluss als umgelegter Falz
Uberdeckung Fassade je nach
Gebdudehshe 2 50 mm

Uberdeckung der RHEINZINK®-
Abdeckung an der Fassade,

je nach Geb&udehshe

250 mm/80 mm/100 mm
Ausfihrung Scharabschluss:
umgelegter Falz mit Anschlusshéhe
> 60 mm; richtige Anschlusshéhe
fir ggf. erforderliche Dehnungsleiste
> 40 mm wegen temperaturbe-
dingter Léngenénderung der Schar
oberer Abschluss mit Wasserfalz
Bewegungsbereich fir Schare

> 15 mm ausfihren

Pultdachfirst ohne Bewegungs-
bereich und zu geringer
Aufstellhche

umgelegter Falz zu scharf-
kantig = Materialquetschung
fehlender Wasserfalz

zu geringe Aufstellhéhe
fehlender Bewegungsbereich =
Beulen, Spannungsrisse etc.

http://www.25mm.ru/



GEWUSST WIE!

2.2 RHEINZINK® - DETAILS DER DACHDECKUNG

bei Dachneigung < 10°
Offnung = 150 mm
Kehlhéhe =2 60 mm

die Kehle im Traufbereich auf Hohe
Dachrinnenniveau bringen
Schneefangsystem anordnen
zusétzliche Dachabdichtung auf
Holzschalung ca. 50 cm breit
Querluft im Kehlbereich planen!

bei Dachneigung > 10°

Zuschnitt 2 800 mm

Zuschnitt Zusatzfalze

< 80 mm, auf Schare I6ten
ProfilstéBe bei Kehlneigung < 10°,
|6ten mit Bewegungsausgleicher
Ausbildung Zusatzfalz (s. Seite 14)
Querluftim Kehlbereich planen!

0 bei Dachneigung 2 25° (35° *)

[ Ausfihrung mit Wasserfalz,
Breite 50 mm

B Zuschnitt 2 400 mm

I ProfilstéBe als Einfachfalz,
Uberlappung mit Anreifung oder
|6ten mit Bewegungsausgleicher

[ Querluftim Kehlbereich planen!

*in schneereichen Gebieten

Kehle vertieft mit konischen Scharen

—

>

)

bei Dachneigung = 5° bis <10°
Scharenbreite Traufe min. 100 mm
aufwendig,/schwierig bei Schar-
léngen = 6 m durch Schrégschnitte
der Bénder und Herstellung

der Falze bei konischen Scharen
[0 besser: vertiefte Kehlrinne

10

B nur Kehlléngen bis max. 3 m

B Dach- und Kehlschare sind fest
miteinander verfalzt. Durch
unterschiedliche temperaturbe-
dingte Léngendnderung
entstehen Spannungsrisse

B Knotenpunkte schwierig aus-
fihrbar (Materialausschnitte etc.)

http://www.25mm.ru/

Innenliegende Kastenrinne mit
ausgeklebter Sicherheitsrinne

2150 mm
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Notiiberléufe vorsehen: Ausfiihrung
gemdf RinnengréBe (Bemessung)
Bewegungsausgleicher einbauen,
Abstand max. é m (s. Tab. Seite 19)
Rinnenheizungen anordnen
Dachgullis fiir Sicherheitsrinne planen
(Hshen-/Breitenmaf3e beachten)
Schneefangsystem anordnen



Grat mit Leiste und Abdeckkappe

0 Anschlusshéhe 2 60 mm

B Ausfihrungsart: umgelegter Falz

B Falz aufeinanderlaufend méglich

I konstruktions- und bewegungs-
technische Vorteile gegeniiber
,Grat als Doppelstehfalz”

B Abstimmung der Anschlusshéhe mit
Ortgang und Pultdachfirst mit Leiste

nur fiir Scharléngen < 3 m,

sonst problematisch: temperatur-
bedingte Spannungsrisse!
ungerader Falzverlauf
Falzanordnung nur versetzt
méglich, Materialausschnitte
erforderlich, dennoch Material-
risse méglich

GEWUSST WIE!

2.2 RHEINZINK® - DETAILS DER DACHDECKUNG

Grat ohne Leiste, mit Abdeckkappe

Anschlusshéhe 2 60 mm
Alternative zum ,, Grat mit

Leiste und Abdeckprofil”
Ausfishrungsart: umgelegter Falz
Falz aufeinanderlaufend méglich
schmalere L8sung insbesondere fiir
kleinere Bauteile wie z. B. Gauben
etc. geeignet

N7/

Anschlusshéhe 2 100/150 mm
oberer Abschluss mit Wasserfalz
Abdeckung durch Kappleiste
oder Fassadenelemente
Ausfiihrungsvarianten an Mauer-
werk, Putz oder Stehfalzblende

http://www.25mm.ru/

Ortgang mit Leiste

DN P

0 Anschlusshéhe 2 40 mm

0 Ausfihrung: seitlicher Schar-
anschluss mit Wasserfalz

m Uberdeckung der Blendenbreite
im Fassadenbereich je nach Gebéu-
dehshe 2 50 mm bzw. 2 100 mm

B Abstimmung der Anschlusshéhe:
siehe Detail Grat und Pultdachfirst

Ortgang fiir Gauben, Attiken,
Blenden und Kleinfldchen mit
kurzen Scharen

B Anschlusshéhe 2 25 mm
als Profil- oder Stehfalzblende
[ geeignet bei Rundgauben
und Kleinfléchen mit Dachneigung
> 15°(Dichtungsband anordnen)
[ Segmentteile Blende (rund): hand-
werkliche Leistung oder Produkte
der Fa. Krehle (Deutschland)

11
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Pultdachfirst

tgapg Orftgang

2134|156 7|8|92|10[11]|12

v

Verlegerightung

Montage Festhafte

Dachrinne

Montageablauf fiir Pultdach
ohne Dachdurchbriiche

Dachneigung 7°

Scharlénge 10 m (max. 16 m),
Bandbreite 670 mm

Montage mit Profimat/Falzomat

Planung/Arbeitsschritte:

Scharaufteilung symmetrisch,
Ortgangschar 1 + 12,
Aufstellhéhe = 40 mm mit
Wasserfalz (s. Seite 11)

Schare nicht stiickeln

Details Traufe und Pultdachfirst

(s. Seite 8 +9)

Léngenzulage der Schar:

ca. 15 cm fir Traufe,

ca. 10 cm fir First

ProfilmaBe iberpriifen

Profilierung der Schare mit Profimat,
Unterfalz 9 mm, keine Plustoleranz
Oberfalz (senkrechter Schenkel)
10 mm, Toleranz £ 0,5 mm
Achtung: zu breiter Oberfalz

(z. B. 12 mm) ist maschinell

nicht mehr zu falzen
Festhaftbereich anordnen

(Jeder Festhaft ist wie unten
abgebildet auszufiihren)
Befestigungsmittel gleichmdflig auf
Haft verteilen

Haftabstdnde (s. Seite 7)

tiiglich vor Verlassen der Baustelle
Schare zufalzen oder teilweise als

Winkelfalz schlieBen (s. Seite 7)

2.2 RHEINZINK® - DETAILS DER DACHDECKUNG

7/

Montageablauf fir Satteldach mit
Walm und Traufversprung

Scharlénge < 10 m

Dachneigung =2 3° < 15°
Dachdurchbriiche linke Dachseite:
Lage Traufbereich (1),

Dachmitte (2) und Firstbereich (3)
Dachdurchbriiche rechte Dachseite:
(4) + (5) hintereinander angeordnet

Planung/Arbeitsschritte:

Bereich Walm: Anordnung von
Grat- und Dehnungsleisten (8)
Verlegerichtung beachten
Firstausbildung (s. Seite 9)
Festhafte (s. Seite 7)

Haftabstdnde (s. Seite 7)

taglich vor Verlassen der Baustelle
Schare zufalzen oder teilweise als
Winkelstehfalz schlieBBen (s. Seite 7)
Durchbruch (2): innerhalb Festhaft-
bereich ohne Dehnungsleiste
Durchbruch (1) +(3):

aufBerhalb Festhaftbereich (7)

mit Dehnungsleisten

Durchbruch 4: hintereinander
angeordnet, optimal als aufgestén-
derte Konstruktion von 10 cm aus-
fihren (Planungsphase)
Traufversprung: Ausfihrung
Ortgang (6) mit Weiterfihrung als
Dehnungsleiste (8)

http://www.25mm.ru/

Dachdurchbruch:

Nackenbereich mit Keil und Querfalz,
Brustbereich mit Quetschfalz,
Seitlicher Anschluss mit
Dehnungsleiste und Doppelstehfalz

Dachdurchbruch: Anschliisse
la: runder Falz, H= 150 mm

in Langsfalz (vorzugsweise
auszuwdhlen, wenn Durchbruch
innerhalb Festhaftbereiche)

: runder Falz in Dehnungleiste

: Quetschfalz im Brustbereich

: Doppelter Quetschfalz im

Nackenbereich
: Knotenpunkt, Léngsfalz in
Querfalz (doppelt gefalzt)

: Schar an Dehnungsleiste

Schar an Langsfalz

: Nackenblech mit Keil

: Seitenblech an Léngsfalz

: Seitenblech an Dehnungsleiste

Breite 2 20 cm (8a und b)

9: Quernaht Schar/Nackenblech:
doppelt gefalzt mit Dichtungs-
band schrég verlaufend
Achtung: Bei Dachneigung 2 10°
ist eine Quernaht als Einfachfalz
mit Zusatzfalz (s. Seite 14)
zu bevorzugen!

NGO A wNho

©
o Q
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2.2 RHEINZINK® - DETAILS DER DACHDECKUNG

Dachdurchbruch
Details: Falztechnik richtige
Ausfihrung (Zeichnung s. Seite 12)

I Details ausschlieBlich in Falz-
technik ausfiihren!

I Falzabschliisse nicht mit Schar-
flache verléten

1 im Léngsfalz keinen Sanitérlifter
oder andere Durchbriiche anordnen

I keine Sicherheitshaken direkt auf
der Scharfléiche befestigen

Il bei der Montage Reihenfolge
beachten: Brustbereich, Seiten-
bereich, Nackenbereich

Quetschfalz an Dachdurchbruch (2)
Brustbereich

Doppelter Quetschfalz in Querfalz (3)
Nackenbereich

Runder Falzanschluss (1a)
Hohe = 150 mm mit Wasserfalz in
Langsfalz (Doppelstehfalzsystem)

Runder Falzanschluss (1b)
Hohe = 150 mm mit Wasserfalz in
Dehnungsleiste

Knotenpunkt (4)
Schar an Querfalz, Nackenbereich

Quernaht als Doppelstehfalz, liegend (9)
mit Dichtungsband

http://www.25mm.ru/

Dehnungsleiste mit Holz oder Metall

n Dehnungsleisten

1 fir die Gewdhrleistung temperatur-
bedingter Ldngendnderungen der
Schare in Léngsrichtung bei Dach-
durchbrijchen auBerhalb von Fest-
haftbereichen

0 Details Falzabschliisse sollten bei
Temperaturen (Metalltemperaturen)
< 10° C immer angewérmt werden,
z. B. mit einem HeiB3luftgerdit

Dehnungsleiste mit Kantholz

Dehnungsleiste mit Metallhalter

Fazit:

Die Detailausfihrung bei Dachdurch-
briichen erfo::derr handwerkliches
Kénnen und Ubung.
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2.2 RHEINZINK® - DETAILS DER DACHDECKUNG

Quernaht als Geféllestufe

= Dachneigung <10°

0 Scharléinge 10 bis 16 m
(Montage mit Langschiebehaften)

I Geféllestufe mit umgelegtem Falz
Achtung: Holzkonstruktion
(Knagge) spdter montieren!

I Stufenhéhe = 60 mm

W Bewegungsbereich > 15 mm

Gefdllestufe mit Quetschfalz

Detailausfihrung obere Schare
(s. Seite 8, Detail Traufe ohne
strukturierte Trennlage)
Stufenhéhe = 80 mm

*in schneereichen Gebieten

14

Quernaht als Einfachfalz

Detailoptimierung: Zusatzhaftstreifen

mit Zusatzhaftstreifen

Dachneigung =2 10° < 25° (35° *)
Metalldicke Zusatzhaftstreifen
0,80 mm

Scharlénge max. 16 m
Uberlappung der Schare

ca. 250 mm

Wasserfalz als Falte,

nicht einschneiden!
Bewegungsbereich 2 15 mm

Zusatzhaftstreifen mit Rickkantung
fir Schareinhang (mehr Stabilitét)
Metalldicke 1,0 mm

Lénge = 2 m < 3 m, Profilstof3
uberlappen, nicht verléten
Verbindung mit Schar durch Léten

http://www.25mm.ru/

I Dachneigung 2 25° (35° *)
0 fir Doppel- u. Winkelstehfalzsystem
m Uberlappung der Schar
50 mm je nach Scharlénge
B Bewegungsbereich = 10 mm

Falz in Falz-Quernaht
fir Winkelstehfalzsystem

&
7

Dachneigung > 25° (35 ° *)

Nur fiir Winkelstehfalzsystem!
Scharlénge< 6 m
Uberlappungsbereich muss tem-
peraturbedingte Léngendnderung
der Schar auch im Falzbereich
aufnehmen
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2.3 RHEINZINK®-FASSADENBEKLEIDUNG

Beliiftete Unterkonstruktion 1
Ausfihrung in Holz

R
w

7
>

Vertikalschnitt

G N O N —

R

i=hi=

=

Querschnitt

Wérmeddmmung
Kantholz
Beliiftungsraum
Holzschalung,
Winkelstehfalzsystem

Tafelmaterial bevorzugen
Winkelstehfalzsystem

500 mm x 0,8 mm

Scharlénge < 6 m (Handling)
Schare und Passschare immer aus
einer Charge herstellen (Farbunter-
schiede!)

Befestigung der Schare siehe
,Dachdeckung Doppelstehfalz-
system”

Holzschalung 100 mm x 24 mm
oder geeignete OSB/BFU-Platte,
22 mm

Beliiftungsraum = 20 mm
Waérmeddmmung

(gemdB Landernorm)
Winddichtigkeit bauseits herstellen!
Fixierung der Schar am Firstounkt,
Lénge Festhaftbereich 1 m

Beliiftete Unterkonstruktion 2
Ausfihrung in Metall

S RIRE = 1
Rl =
—
— 3
4
5
6
o >< . . .
=Li=
>~
=
) >7<>/, . . _ T :
Vertikalschnitt Querschnitt
Wérmeddmmung

o N LN~

Konsolsystem aus Metall mit Thermostopp
Beliiftungsraum

Trapezprofil

Trennlage (Entkoppelung)
Winkelstehfalzsystem

Tafelmaterial bevorzugen
Winkelstehfalzsystem

500 mm x 0,8 mm

Scharlénge < 6 m (Handling)
Schare und Passschare immer aus
einer Charge herstellen (Farbunter-
schiede!)

Befestigung der Schare siehe
»Dachdeckung Doppelstehfalz-
system” jedoch mit geeigneten
Nieten/Schrauben

Trennlagen als Entkoppelung
verwenden

Trapezprofil, verzinkter Stahl mit/
ohne Beschichtung — Profiltyp je
nach Statik

Befestigung durch Metallsysteme
als Unterkonstruktion einschlieBlich
Metallwinkel

Beliiftungsraum = 20 mm
Weérmedédmmung (gemdB Lénder-
norm)

Winddichtigkeit bauseits herstellen!
Fixierung der Schar am Firstpunkt,
Lénge Festhaftbereiche: T m

http://www.25mm.ru/

RHEINZINK®-Winkelstehfalzsystem

13 mm

I

Oberflédchen:, vorbewittert P
blaugrau” und , vorbewittertP
schiefergrau”

Bandbreite: 500 mm
Metalldicke: 0,8 mm

optimale Optik bei Tafelmaterial
Wandfléchen immer aus einer
Charge herstellen, um Farbunter-
schiede zu vermeiden!

[ Oberfléichen: , vorbewittertP™ blaugrau”
und , vorbewittertP schiefergrau”

1 Standardgréfe: 333 mm x 600 mm
und 400 mm x 800 mm
(andere Gréf3en lieferbar)

1 Metalldicke: 0,7, 0,8 und 1,0 mm

[ fir Details Fachberater fragen oder
Broschiire anfordern!

15
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2.4 RHEINZINK® - DETAILS DER FASSADENBEKLEIDUNG

Fensterdffnung mit Fensterbankabdeckung

symmetrischer Aufteilung

0 Scharbreitenénderung bis
ca. 50 mm sind optisch nicht

wahrnehmbar zu vermeiden!
B Falz immer als Laibungskante 0 indirekte Befestigung durch
I wenn Querfalz, dann im Sturzbe- Haftstreifen bei Schenkelhéhen

reich anordnen > 50 mm erforderlich
keine Létarbeiten bei Fensterbank-
abdeckungen. Ablaufspuren durch

Ltwasser sind nicht reparabel

Sturz

Zuluft iber Lochbleche oder

B dies ist das Ergebnis unschéner
handwerklicher Leistung und
fehlender Planung

B die Ausfiihrung mit nur einer

Bandbreite ist selten méglich

Falzwechsel nicht ausgefihrt

Ubergang Laibung,/Sturz

optisch unsauberes Detail

Anschluss Sturzblech an Fenster-
rahmen durch Einschubtaschen
bindiger Fléchenanschluss

mit Traufkante

16 http://www.25mm.ru/

1 Abdeckung mit Enkolit® vollfiéchig
aufkleben, um Trommelgeréusche

2]/
0
b

gestanzte Offnungen in Sturzprofilen

Winkelstehfalz als Laibungskante
Anschluss Laibungsblech an Fenster-
rahmen durch Einschubtasche

keine direkten Befestigungen

durch Schrauben oder Ndgel
Fensterbankabdeckung nicht mit
Laibungsblech verlséten

Gebdudeecke

[ symmetrische Ausfiihrung

0 stabile Lésung zur Vermeidung
von Aufwélbungen bei Eckscharen
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2.5 RHEINZINK®-DACHDECKUNG UND ZUBEHOR

Blitzschutzeinrichtung
Traufausfihrung mit flexiblen Haltern

QL

777777777X/E

[ Blitzschutzklemmen aus Alu- 0 keine verzinkten Bauteile ver- 1 Befestigung der Klemmhalter an
Knetlegierung verwenden wenden (Rostgefahr) den Doppelstehfalzen

0 flexible Verbindungsdréhte ermég- ~ H keine zu schmalen Schneefang- 0 bis zur einer Dachneigung von
lichen Léngendnderung der Schare klemmen verwenden (Risse durch < 40° verwendbar

[ Fangeinrichtung gemé&fB Vorschriften Konstruktionsfehler und Montage
ca. alle 20 m anordnen im Falzbereich)

B Metalldachfléchen funktionieren 1 Schneefangklemme im Regelfall
als duBerer Blitzschutz, wenn eine je Falz anordnen
Erdung vorliegt

Blitzschutz Eishalter fir Schneefangsystem Latchways Dachanker Typ 65618-00
Fixierung der Schar am Traufounkt = Absturzsicherung fir handwerklich
Dehnungsrisse an Schare u erstellte Stehfalzdécher

[0 Eishalter als Schutz gegen das
Abrutschen von Eisplatten anordnen

[ je nach Erfordernis 1 bis 2 Eishalter
pro Schar

[ Befestigungselemente nicht aus
verzinktem Stahl (Rostgefahr)

I leitet Kréfte ohne Scharbeschddi-
gung direkt in die Konstruktion

= wird durchdringungsfrei mit Klem-
men S5 auf dem Stehfalz befestigt

I Spule im Dachanker démpft

Schneefangsystem dynamische Kréfte
Die Klemme muss die thermische 1 zugelassen fir Lastfall Traufe und
Dehnung des Rohres aufnehmen. Ortgang nach DIN 4426

http://www.25mm.ru/ 17
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2.6 RHEINZINK®-VERBINDUNGSTECHNIKEN

Weichléten
Weichl&ten ist eine kraftschlissige
Verbindung in einem Arbeitsgang

Legierungsbildung

Legierung
durchgehend

Lotiberzug

Lotgefige

Fir eine korrekte und fachlich
richtige Létnaht sind folgende Schritte
zu beriicksichtigen:

Vorbereitung:

verschmutzte Oberfléchen
chemisch oder mechanisch reinigen
Uberlappung Blechteile

2 10mm<15mm

Flussmittel mit Pinsel vollfléchig

und reichlich auf die zu
verbindenden Teile auftragen

Létvorgang:

Hammerkolben > 350 g,

am besten 500 g
Arbeitstemperatur ca. 250 °C
L&tspalt < 0,5 mm,

je enger der Létspalt, desto
besser die Létnahtfestigkeit
mit der vorverzinnten Finne
die zu verbindenden Teile auf
Schmelztemperatur bringen
das Lot wird am Létkolben

je nach erforderlicher Menge
abgeschmolzen

Létzinn S-Pb60Sn40,
antimonarm) dringt kapillar

in den Létspalt ein

bei Metalldicke > 0,8 mm Bleche

vorverzinnen

Fertigstellung:

18

verbliebene Flussmittelriick-
sténde mit einem feuchten Tuch
séubern = wichtig fir ein optisch
gutes Ergebnis (s. RHEINZINK®-
Arbeitsanleitung Weichléten)

Flussmittel fir Weichléten
Einstreichen der RHEINZINK®-
Oberfléche

Flussmittel auftragen

Flussmittel auftragen

|8st Oxidreste und Walzemulsion
Lotfluss wird geférdert

geeignet fir walzblank und
,vorbewittertP® blaugrau”:
Létwasser ,ZD-pro” der Fa. Felder
geeignet fir , vorbewittertPr
schiefergrau”: Lésemittel + Létwas-
ser ,ZD-pro” (mechanisch oder
chemisch vorreinigen)

Fehlerquellen beim Weichlsten

falscher Lstkolben (Spitzkolben)
Uberhitzter Kolben

zu schnelles Léten

zu geringes Gewicht =

zu geringe Warmeibertragung
ungeeignete Flussmittel

(Séure etc.)

zu groBe Uberlappung

der Blechteile

zu kalte Léttemperatur
Profilstéf3e nicht tagelang
unverlétet lassen (Schmutz
reduziert Létnahtfestigkeit)

http://www.25mm.ru/

W Fihrung des Létkolbens,
Uberlappung durchgelétet

= auf Temperatur bringen (ca. 250°C)

0 mit gleichméBiger Geschwindigkeit
I6ten

Kleben von Abdeckungen

W besenreine Unterkonstruktion

2 Enkolit® vollfiéchig mit dem
Zahnspachtel auftragen

[ Fugenbereiche mit Stof3blende
oder UDS-Verbinder herstellen

I bei senkrechten Schenkeln 250 mm
sind Haftstreifen anzuordnen

Der dauerelastische Bitumenkleber
Enkolit® hat sich seit 40 Jahren in der
Klempnertechnik bewdhrt.

Fir eine korrekte Ausfiihrung siehe
auch Verlegeanleitung Enkolit® der
Fa. Enke.
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2.7 RHEINZINK®-DACHENTWASSERUNG UND ABDECKUNG

RHEINZINK®-
Dachentwésserungssystem

Halbrunde Dachrinne

Traufprofil

Laubschutz
Rinnenschiene,/Drehhalter
Endboden

Rinnenwinkel
Rinneneinhangstutzen
121 Bogenrohr
Rohrbogen

O 0V ® YO O AN W N —

Universal-Fallrohrhalter

w
|

mit Blitzschutzklemme
- 11 Regensammler

12 Patentiert hochfrequenz-
@ M geschweiBtes Fallrohr
13 Reviso-Schiebestiick
ki 14 Standrohr

Oberfldchen: walzblank,
,vorbewittertP blaugrau”,
,vorbewittertP schiefergrau”
passt immer: Unser komplettes
Dachentwdsserungssystem
besteht aus iiber 500 Teilen
Fragen Sie nachl!

Dachrinnen,
halbrund oder kastenférmig

Metalldicke fiir Nenngréf3en
<333 mm=mind. 0,7 mm
Metalldicke fir Nenngréf3en

> 400 mm = mind. 0,8 mm
NenngréBen: 200 mm, 250 mm,
280 mm (nur fir halbrunde
Dachrinnen), 333 mm, 400 mm,
500 mm

Standardlénge: 3 m

Befestigung mit geeigneten Rinnen-
haltern: RHEINZINK® ummantelt
oder verzinkt

Befestigung mit gepriiftem
Drehhaltersystem aus Aluminium-
Druckguss

Abstdnde Rinnenhalter/
Drehhalter oder Konsolhalter:
250cm <90 cm

Profilstof3 weichléten
Bewegungsausgleicher s. Tabelle

Fallrohre, rund

Fallrohre gemé&B DIN EN 612
Metalldicke fiir Nenngréf3en
<60/80 mm =0,65 mm
Metalldicke fir Nenngréf3en
2100/120/150 mm = 0,7 mm
alle RohrgréBen hochfrequenz-
geschweif3t

Standardlénge: 2 m oder 3 m,
Befestigung mit RHEINZINK®-
Rohrschellen oder RHEINZINK®-

Universal-Fallrohrhalter

Maximale Absténde fir Bewegungsausgleicher

Dachrinnen NenngréBe/Zuschnitt max. Abstand (m)*
fur Bewegungsausgleicher
Dachrinnen vorgehéngt <500 15,0
Saumrinne > 500 8,0
Dachrinnen innenliegend (nicht eingeklebt) >500 8,0
Shedrinnen >800 6,0
Bauprofile indirekt befestigt alle Nenngréfien 8,0
Bauprofile eingeklebt alle NenngréBen 6,0

* max. Abstand vor Ecken und Enden halbieren!

http://www.25mm.ru/

RHEINZINK®-Abdeckung

-

Oberfléchen: walzblank,
,vorbewittertP blaugrau”,
,vorbewittertP schiefergrau”
(Profile bis max. 700 mm Zuschnitt)
Metalldicke: 0,8 mm (Regelfall)
Profillangen fachgerecht verbinden
Querneigung = 3°

Befestigung indirekt mit Haftstreifen
oder durch Kleben mit Enkolit®

Verbindungen und
Bewegungsausgleicher

Weichlsten und Bewegungs-
ausgleicher (industriell)

UDS-Verbinder (industriell)

L~~~

Flachschiebenaht (handwerklich)

 — —
D C

Einfachfalz (handwerklich)

C ——— D
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